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Standardem pro nasi vystupni kvalitu plastovych dild jsou zékladni operace, které provadime vZdy u vdech
material(. Po skonceni vyrobniho procesu povrch Cistime od prasku a tryskame abrazivem pro zjemnéni.
Transparentni dily Cistime od resinu a vytvrzujeme UV svétlem.

Nize mUlzete shlédnout vSechny nade plastové materidly v zakladni povrchové Upravé.
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SLA - WaterClear SLS - PA2200 SLS - PA3200GF

Transparentni material Polyamid 12 Polyamid 12 + sklo

MJF - PA12 MJF - TPU Ultrasint
Polyamid 12 Gumovy material TPU
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Zakladni upravy plastu

Na konci vyrobniho procesu se kazdy plastovy dil peclivé ocisti od prasku a otryska se abrazivem,
aby se dosahlo hladsiho povrchu.
Standardni nasledné zpracovani plastovych dild je brouseni a obrabéni.

SR, |
Brouseni Obrabéni
K brouseni pouzivame Vyuzivame 5-osé obrabéci
kombinaci automatickych centrum. Vyhodou je
nastrojl a ruéni prace. ZlepSeni mechanickych

vlastnosti a kvality povrchu.

Transparentni SLA

Po dokonceni vyroby jsou dily v tzv. surovém stavu. Aby bylo dosazeno pozadovanych vlastnosti, jsou dily

nasledné ocistény od fotopolymeru a vytvrzeny UV zafenim.
Pfi nasledné Upravé mizeme povrch dokonéit efektem mlééného skla nebo aplikovat nastfik.

Surovy material Piskovani Lakovani
Vyladénim procesnich Piskovanim povrchu Zalakovanim SLA dilu Ize
parametrl Ize dosahnout Ize dosahnout efektu nasledné dosahnout Uplné
kvality drsnosti povrchu mlécneho skla. transparentnosti bez

vstfikolisovanych dild. zabarveni.
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Barveni macenim

Diky této technologii Ize probarvit dily v t&€Zko dostupnych strukturach a plochach. Barva, do které je vyrobek
po dikladném ocisténi ponoren, pronikne béhem maceni do povrchu materidlu az do hloubky nékolika desetin
milimetru. Dily jsou nakonec zbaveny zbytk( barvy a peclivé vysuseny.

Barveni macenim je vhodné zvolit u dild, které vyzaduji vysokou odolnost vici otéru barvy.

BM0834 BMO0837 BM0849

Lemon Yellow Navy Blue Scarlet

BMO0O888 BMO0937 BMO1066

Pink Fluo Yellow Violet

BM3672 BM3674 BM4157
Blue Royal Blue Red

Upozormént: Barevné odstiny se na Vasem monitoru mohou mimé lisit
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BMb5766 BM6654 BM7199

Blond Turquoise Orange

BM7302 BM7382 BMS8211C
Cyan Fluo Anise Black

BM8322 BM8323 BM8352

Ivory Chocolate Brown

Upozormént: Barevné odstiny se na Vasem monitoru mohou mimé lisit
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BM8353 BM8360 BM8361
Golden Yellow Emerald Green
BM8362 BM8547

Khaki Grey

Upozormént: Barevné odstiny se na Vasem monitoru mohou mimé lisit
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Chemické vyhlazeni

Zacelenim povrchovych pérl a vyhlazenim nerovnosti se zvySuje odolnost dilu vici pronikani kapaliny
Tdo povrchu, coZz umoZniuje jeho snazsi udrzbu a méné bakterii.

Dale dochazi ke zlepSeni mechanickych vlastnosti. Na povrchu vyhlazeného dilu se nenachazi tolik
koncentratord napéti a k poruseni dochazi mnohem pozdéii.

BMO0834-VNOOO BMO0837-VNOOO BMO0849-VNOOO

Lemon Yellow Navy Blue Scarlet

BMO0888-VNOOO BMO0937-VNOOO BMO01066-VNOOO

Pink Fluo Yellow Violet

BM3672-VNOOO BM3674-VNOOO BM4157-VNOOO
Blue Royal Blue Red

Upozormént: Barevné odstiny se na Vasem monitoru mohou mimé lisit
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BM5766-VNOOO BM6654-VNOOO BM7199-VNOOO

Blond Turquoise Orange

BM7302-VNOOO BM7382-VNOOO BM8211C-VNOOO
Cyan Fluo Anise Black

BM8322-VNOOO BM8323-VNOOO BM8352-VNOOO

Ivory Chocolate Brown

Upozormént: Barevné odstiny se na Vasem monitoru mohou mimé lisit
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BM8353-VNOOO BM8360-VNOOO BM8361-VNOOO

Golden Yellow Emerald Green

BM8362-VNOOO BM8547-VNOOO
Khaki Grey

Upozormént: Barevné odstiny se na Vasem monitoru mohou mimé lisit
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Mokré lakovani

Mokré lakovani spociva v nanaseni tekutych plnicu, bazi, barev nebo lakl pomoci lakovaci pistoli na povrch dilu.
Pouziva se predevsim u designovych dild a pohledovych prototypU vyrabénych v mensich sériich.

Diky lakovani je mozné docilit velmi realistického vzhledu o vysoké kvalité, riznych vlastnosti a hrubosti povrchu
nebo presnych RAL odstinl barev.

Nase nabizené moznosti mokrého lakovani:

- podkladova vrstva, uziva se pfi rozdilné nasékavosti materialt k zatmeleni poéra.
Zaijistuje tak jednolity povrch.
- kryci barva, kterou Ize namichat do jakéhokoliv odstinu RAL, je potfeba zalakovat.
- hustSi barva s lepsi kryvosti a pfilnavosti k povrchu. Odolnéjsi nez baze. Déle schne.
- pro pouziti v exteriéru, odolna vidi viiviim podasi. Otéruvzdorna. Déle schne.
- pro pouZziti pro namahane povrchy. Jakakoliv barva RAL. Vysoka mechanicka
a chemicka odolnost. Dlouho schne.
- pro dosazeni odolného, neprihledného povrchu. MoZno zvolit jakoukoliv barvu RAL.
- uzZiva se k dosaZzeni zrnitého povrchu. MozZno zvolit jakoukoliv barvu RAL. Aplikace pro pokoveni.

MLO16

Otéruvzdorna baze

MLOO3

PInic

=

MLO13M MLO13L MLO14M
Barva Xylacryl - mat Barva Xylacryl - lesk Polyuretanova barva - mat
Upozorént: Barevné odstiny se na Vasem monitoru mohou mimé lisit
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MLO14L MLO15M MLO15L

Polyuretanova barva - lesk Epoxidova barva - mat Epoxidova barva - lesk

-
MLO23M MLO23P MLO23L
Barevny kryci lak - mat Barevny kryci lak - polomat Barevny kryci lak - lesk
MLO31 MLO32 MLO24
Pohledovy graining Otéruvzdorny graining Lakované SLA
Upozomeni: Barevne odstiny se na Vasem monitoru mohou mime lisit
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MLOO1-MLO11 MLOO1-MLO13M
PIni¢ + baze PIni¢ + barva Xylacryl mat
MLOO1-MLO14M MLOO1-MLO14L
PIni¢ + polyuretanova barva PIni¢ + polyuretanova barva
mat lesk

MLOO1-MLO15L

PIni¢ + epoxidova barva
lesk

Upozormént: Barevné odstiny se na Vasem monitoru mohou mimé lisit
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MLOO1-MLO13L

PIni¢ + barva Xylacryl lesk

MLOO1-MLO15M

PIni¢ + epoxidova barva
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Pokoveni

V aditivni vyrobé se pokoveni typicky vyuziva pro designove dily, u kterych je vyZzadovan metalicky vzhled,
nebo k dosazZeni vodivého povrchu, pres ktery Ize odvadét elektricky nabo.

Pokovenim Ize takeé zvysit odolnost a zménit funkeni viastnosti finalniho produktu.

( &

PVOO1
Hlinik - lesk
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Do naseho portfolia kovovych materidll patfi slitina hliniku, martenziticka ocel a nastrojova ocel.
Béhem vyroby se vzdy vyuziva kovovych podpor, které slouZi jako podpéra a maji funkci odvodu tepla.
Po odstranéni podpor a se dil otryska, aby bylo dosazeno poZadované drsnosti povrchu.

Pro vylepseni vlastnosti kovoveé materidly dale tepelné zpracovavame.

DMLS - AISiiOMg DMLS - 1.2709 (MS1) DMLS - 1.4404 (316L)

Slitina hliniku Vysokopevnostni ocel Nerezova ocel

VOO000 VO000 VO000
Slitina AISHOMg - hrubovani Ocel MS1 - hrubovani Ocel 316L - hrubovani

VOO0O01 VOOO1 VOO0O01
Slitina AISHOMg - leSténi Ocel MST - lesténi Ocel 316L - lesténi
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Zakladni upravy kovu

V modernim prdmyslu a vyrobé hraji povrchové Upravy kovi kli¢ovou roli pii dosahovani optimalnich viastnosti
materidld. Mezi nase zakladni Upravy kovl patfi piskovani, vibra¢ni omilani a tepelné zpracovani a obrabéni.
Tyto metody povrchovych Uprav kovl jsou kli¢ovym krokem k dosazeni optimalnich vysledku a zajisténi
dlouhodobé funkénosti materiall v nejriznéjsich aplikacich. Kazda Uprava ma své specifické vyuziti a prispiva
k leps$im vlastnostem a estetickému vzhledu kovovych vyrobkd.

Piskovani Vibrac¢ni omilani Tepelné zpracovani
Pouzivame korundové &astice. Eliminuji se povrchové defekty Ovliviiuje se mikrostruktura
Piskovani pomaha dokonale a zlepsuiji uzitné vlastnosti. a materialové vlastnosti slitin.
ocistit pfilnuty prasek Priprava povrchu na galvanické Proces probiha pfi definovanych
a sjednotit povrch daného dilu. pokoveni a lakovani. teplotach a ¢asech.

Obrabéni

K ziskani strojarske presnosti,
ZlepSeni mechanickych
vlastnosti a kvality povrchu
vyuzivame bti-osé CNC centrum.
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Povrchové upravy kovu

Povrchové Upravy kovl jsou procesy, které se aplikuji na povrch kovovych materidld s cilem zlepsit jejich
vlastnosti, ochranit je pfed vné&jsimi vlivy a pfizpUsobit je konkrétnim aplikacim. Tyto Upravy mohou byt
aplikovany na réizné kovy a jejich slitiny a slouzi réiznym uceldm v zavislosti na potfebach a pozadavcich
daného vyrobku nebo materidlu.

Nas$e nabizené moznosti povrchové upravy kovi:

Naneseni vrstvy niklu na povrch dilu k ochrané proti korozi a odéru,
zvySeni tvrdosti a mozné zlepSeni elektrické vodivosti.

Elektrochemicka oxidace hliniku v kyseliné sirové &i kyseliné jinych kovd.
Vznikne pevna, odolna a neprdhledna oxidova vrstva, ktera chrani hlinikovy
material pfed korozi, poskrabanim a ucinky prostredi.

VOO0O01-EXO00 VOO0O0O0-EXO00 EXO00

Elox - hrubovani Elox - lesténi Elox - surovy

VOO0O01-NiOOO VOO0O00-NiOOO NiOOO

Niklovani - hrubovani Niklovani - lesténi Niklovani - surovy

19 Povrchové Upravy Kovd www.one3d.cz 3 ONE3D



Lakovani hlinikovych dilu

MLO14 (AISi{OMg) MLOO1-MLO14 MLO14 (AISi{OMg)
(AISiIOMg)

Zaklad Body 960 + plni¢
Challenger + lak polyuretan

Zaklad Galvinol + lak polyuretan

Zaklad Body 960 + lak Polyuretan

MLOO1-MLO15 MLO15 (AISi{OMg) MLO33 (AISi{OMg)
(AISi1IOMg)

Z&aklad Body 960 + plni¢
Challenger + lak epoxid

Zaklad Body 960 + lak Epoxid Lak BASF

MLOO1-MLO33 MLO33 (AISiiOMg) OB0O0OO-MLO15
(AISi10Mg) , (AISiiOMg)
Zaklad Body 960 + lak BASF
Zaklad Body 960 + plni¢ Frézovany povrch + zaklad
Challenger + lak BASF Body 960 +lak epoxid
Upozomént: Barevné odstiny se na Vasem monitoru mohou mirneé lisit. Pokud neni uvedeno jinak, povrch kovu je surovy
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