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PA2200

Nylon, jak se tento typ plastu béZzné nazyva, je nejrozsifengjsi vyrobni material pro technologii SLS.
Tento polyamid 12 (PA12) ma nizkou hustotu a proto je lehky. Disponuje dlouhodobé stalymi
vlastnostmi a vyznacuje se dobrou chemickou odolnosti, vysokou pruznosti a pevnosti.
Surovy dil vyrobeny z PA2200 ma Cisté bilou barvu a Ize ho technikou maceni snadno barvit.

Technologické specifikace

Pevnost v tahu 48 MPa
Modul pruznosti 1650 MPa
Prodlouzeni 18 %
HDT 1,8 MPa 55,1 °C
HDT 0,45 MPa 1278 °C

Vhodné vyuziti

Diky vyvazenym mechanickym vlastnostem
ma vsestrané vyuziti na prototypy i koncové
produkty.

Polyamid PA2200 je vhodna alternativa
ke vstfikolisovanym plastim.
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Datasheet

Standardni doba dodani 4
Presnost vyroby
Vyrobni vrstva

Minimalni tloustka stény

Konkrétni aplikace

sestavy dild s pruznymi spoji
(zacvaky, Klipsy, panty)

funkéni dily s aktivnimi strukturami
ortetické pomucky

www.one3d.cz

prac. dny
+02 %
012 mm

05 mm
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PA3200GF

Zakladem tohoto materidlu je PA12 s pfidavkem skelnych ¢astic, které tvori 30 % obsahu prasku.
Diky tomu disponuje material vysokou tuhosti a hustotou. PAS200GF je odolny proti opotiebeni,
dobre se obrabi a ma dlouhodobé stalé vlastnosti. BEéhem vyrobniho procesu se navic material
chova velice stabilné a jen malo se teplotné deformuije.

Technologické specifikace Datasheet
Pevnost v tahu 51 MPa Standardni doba dodani 5 prac. dnU
Modul pruznosti 3200 MPa Presnost vyroby +0,2 %
Prodlouzeni 9% Vyrobni vrstva 012 mm
HDT 1,8 MPa 96 °C Minimalni tloustka stény 05 mm
HDT 0,45 MPa 157 °C

Vhodné vyuziti Konkrétni aplikace
Tento polyamid se nejCastéji vyuziva upinaci prvky a kopyta
u funkénich prototypd, které podiéhaji ozubeni

statickému zatiZzeni, nebo je u nich K hladic torc
vyZzadovana tuhost a otéruvzdornost. omory chiadice motord
Z PA3200GF v kombinaci s dodate¢nym
obrabénim Ize vyrobit vysoce presné
finalni dily.
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HP PA12

Tento viceucelovy material na bazi PA12 disponuje dobrymi mechanickymi vlastnostmi a zaroveri
je chemicky odolny v{ci olejim, tukdm, alifatickym uhlovodikim a zasadam.

Technologické specifikace

Pevnost v tahu 48 MPa

Modul pruznosti 1700 MPa

Prodlouzeni 20 %

HDT 1,8 MPa 106 °C

HDT 0,45 MPa 175 °C

Datasheet

Standardni doba dodani 4 prac. dny

Presnost vyroby +0,2 %

Vyrobni vrstva 0,08 mMm

Minimalni tloustka stény 05 mm
Vhodné vyuziti Konkrétni aplikace
Velmi dostupna cena ho predurcuje k vyuziti prototypové dily

pro sériove dily nebo pro prototypove
a koncové dily, u nichZ jsou vyZzadovany
vyvazené mechanicke viastnosti.

vodici prvky pro rliznd média
ortetické pomdcky

Material Ize vyuzit i pro vyrobu
ortetickych pomticek.
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TPU Ultrasint

Ultrasint TPUOT1 je material vyvinuty pro technologii MJF a patfi svou charakteristikou k tvrdym gumam
(Shore A 88-90). Nejen Ze nabizi vynikajici kvalitu povrchu a Uroven detailll ale vyznacuje se také dobrou
flexibilitou, schopnosti tlumeni naraz{, dobrou chemickou odolnosti a odolnosti proti UV zéreni.

Technologické specifikace

Pevnost v tahu 10 MPa

Modul pruznosti 85 MPa

Prodlouzeni 291 %

Datasheet

Standardni doba dodani 5 prac. dnd

Presnost vyroby +0,2 %

Vyrobni vrstva 0,8 mm

Minimalni tloustka stény 1mm
Vhodné vyuziti Konkrétni aplikace
Ultrasint TPUO1 je idealni material sportovni ochranné pomacky
pro pruzné a razy tlumici aplikace podréazky obuvi
Lze jej vyuzit i pro objemové struktury, vystelky'a v,yplne
které Ize pouzit v Siroké Skale odvétvi, ortopedickeé modely
jako napt. tlumici nebo ergonomické silencery

vystelky, ochranna pouzdra apod.
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WaterClear

Hlavni pfednosti tohoto materialu je jeho transparentnost. Material je naprosto Ciry bez jakéhokoliv zabarveni.
Zaroven WaterClear disponuje vysokou tuhosti a pevnosti. Finalni dily dosahuiji vysokeé presnosti a k dosazeni
vySSi teplotni odolnosti, Ize material béhem post-processingu tepelné vytvrdit.

Technologické specifikace Datasheet

Pevnost v tahu 56 MPa Standardni doba dodani 7 prac. dnd
Modul pruznosti 2880 MPa Presnost vyroby +0]1 %
Prodlouzeni 75 % Vyrobni vrstva 01 mm
HDT 1,8 MPa 50 °C Minimalni tloustka stény 0,2 mm
HDT 0,45 MPa 60 °C

Vhodné vyuziti Konkrétni aplikace

Material se pouziva k vyrobé prototypovych komponenty do svétlometd

transparentnich dild. Diky dobré detailnosti
Ize material vyuzit i pro dily s naro¢nymi
optickymi plochami.

transparentni CocCky
prdhledné dily pro analyzu kapalin

Lze jej vyuzit pro koncové dily, pres které
se provadi vizualni kontrola, nebo u kterych
je pozadavek na prihlednost komponentu.
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Srovnani plastovych materialu

VSechny informace na jednom misté. V nasleduijici tabulce si mizete jednoduse porovnat technické
specifikace nasich nabizenych materiald.

Material

Pevnost
v tahu
(XY)

Modul
pruznosti
(XY)

Prodlouzeni
(XY)

HDT 1,8 MPa

HDT 0,45 MPa

Presnost
vyroby

Vyrobni
vrstva

Minimalni
tloustka stény
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PA2200

48 MPa

1650 MPa

18 %

551°C

1278 °C

+0,2 %

0,12 mm

05 mm

PA3200GF

51 MPa

3200 MPa

9 %

96 °C

1567 °C

+0,2 %

0,12 mm

05 mm

HP PA12

48 MPa

1700 MPa

20 %

106 °C

175 °C

+0,2 %

0,08 mm

05 mm
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TPU Ultrasint

10 MPa

85 MPa

291 %

+0,2 %

0,8 mm

1mm

WaterClear

56 MPa

2880 MPa

75 %

50 °C

60 °C

+01 %

01 mm

0,2 mm
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Slitina hliniku AISI{OMg

Tato slitina hliniku, které patfi do uzsi skupiny siluming, se vyznacuje predevsim vysokou tepelnou
a elektrickou vodivosti, nizkou hustotou, vysokou odolnosti vici korozi a dobrymi mechanickymi
vlastnostmi. Tepelnym zpracovanim tohoto materialu je mozné znacné ovlivnit jeho viastnosti.

Technologické specifikace

Standardni doba dodani
Vyska vrstvy
Minimalni tloustka stény

Max rozméry dild

10 prac. dnU
0,03 - 0,08 mm
1mm

390 x 390 x 390 mm

Datasheet

Vyska vrstvy 30 um 80 pm
Stav Bez tepelného zpracovani Bt;::zgg\llr;i?o Roz;ﬁ;ﬁ?éd
Orientace XY Z
Pevnost v tahu Rm (MPa) 410 440 370 310
Smluvni mez kluzu Rp0,2 (MPa) 265 240 230 220
ProdlouZeni pf¥i pretrZzeni € (%) 6 4 25 6
Hustota p (kg/m3) 2650

Vhodné vyuziti Konkrétni aplikace

Dobry pomér mezi mechanickymi viastnostmi topologicky optimalizovany bracket

a hustotou délaji z AISiiOMg vhodnou volbu
pro velké mnozstvi strojirenskych aplikaci
v aerospace a automotive. jako jsou

pro letecky pramysl
tepelny vymeénik pro energeticky primysl

napt. chladice a tepelné vymeniky. prototyp kostry elektromotoru s chlazenim

Tento material je také vhodnou alternativou
pro rychlou vyrobu hlinikovych odlitku.

15 Datasheet Materialy

www.one3d.cz 9% ONE3D



Nastrojova ocel 1.2709

Martenziticka precipitacné vytvrditelna nastrojova ocel 1.2709 (MS1) se vyznacuje velmi vysokou tvrdosti,
pevnosti a mezi kluzu. Tyto vlastnosti je mozné dale vylepSovat pomoci tepelného zpracovani.

Technologické specifikace

Standardni doba dodani 10 prac. dnU
Vyska vrstvy 0,04 mm
Minimalni tloustka stény 1mm
Max rozméry dill 390 x 390 x 390 mm
Datasheet
Stav Bez tepelného zpracovani Precipita¢ni vytvrzovani
Orientace XY Z XY z
Pevnost v tahu Rm (MPa) 1200 1200 2060 2080
Smluvni mez kluzu Rp0,2 (MPa) 1020 1050 1990 2010
Prodlouzeni pri pretrzeni € (%) 13 1 4 3
Tvrdost podle Rockwella HRC - 50-57
Hustota p (kg/m3) 8000 - 8100
Vhodné vyuziti Konkrétni aplikace
Typicky naptiklad u forem pro vstfikovani, tvarova viozka véetné konformniho chlazeni

u kterych je mozné s vyhodou vyuzit
potencial aditivni vyroby pro vytvoreni
dutin vnitfniho konformniho chlazeni.

do vstfikovaciho nastroje
komponenty s vysokymi poZzadavky
na pevnost, tvrdost a otéruvzdornost
Diky svym vynikajicim mechanickym prototypy plechovych dild sedacky
vlastnostem je tento material vyuzivan pro automobilovy primysl

v Siroké skale strojirenskych aplikaci.

16 Datasheet Materidly www.one3d.cz 3 ONE3D



Nerezova ocel 1.4404

Jedna se o nerezovou austenitickou ocel, ktera se diky zvySenému obsahu molybdenu vyznacuje zvySenou
odolnosti vici korozi v chloridovém prostredi. Ocel 14404, také oznaCovana jako 316L se vyznacuje vysokou
pevnosti, taZnosti, houZevnatosti a tepelnou odolnosti.

Technologické specifikace
Standardni doba dodani 10 prac. dn(
Vyska vrstvy 0,04 - 0,08 mMm
Minimalni tloustka stény 1mm

Max rozméry dill 390 x 390 x 390 mm

Datasheet

Stav Bez tepelného zpracovani
Orientace XY z
Pevnost v tahu Rm (MPa) 650 590
Smluvni mez kluzu Rp0,2 (MPa) 550 490
Prodlouzeni pfi pretrzeni € (%) 40 45
Tvrdost podle Rockwella HRB 85

Hustota p (kg/m3) 7900

Vhodné vyuziti Konkrétni aplikace

Diky vynikajici korozivzdornosti je tento tepelny &tit pro energeticky pramysl
material Siroce vyuzivan v potravinarském,
chemickém, lodarském nebo zdravotnim
prdmyslu.

prototypy produktd pro potravinarsky prdmysl
pripravky pro chemicky a farmaceuticky
prdmysl

Jedna z nejcastéji pouzivanych oceli.

Lze pouzit v aplikacich, kde je vyzadovana

maximalni odolnost proti korozi.
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Srovnani kovovych materiall

bez tepelného zpracovani

Material

Standardni
vysSka vyrabéné
vrstvy (um)

Orientace

Pevnost v tahu
R, (MPa)

Smluvni mez
kluzu
R,,.(Mpa)

Prodlouzeni
pri pretrzeni
£ (%)

Hustota p
(kg/m3)

Minimalni
tloustka stény

Maximalni
rozméry
dilt

Alternativni
vysSky vyrabéné
vrstvy (um)

Slitina AISiiOMg

80
XY
370
230
25-6
2650
1mm
30
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Nastrojova ocel 1.2709

40

XY

1200

1020

13

8000 - 8100

1mm

1200

1050

11

390 x 390 x 390 mm
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Nerezova ocel 1.4404

XY

650

550

40

590

490

45
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