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KOVOVE MATERIALY



Standardem pro nasi vystupni kvalitu plastovych dili jsou zakladni operace, které provadime vzdy u vSech
materidld. Po skonc¢eni vyrobniho procesu povrch Cistime od prasku a tryskdame abrazivem pro zjemnéni.
Transparentni dily Cistime od pryskyfice a vytvrzujeme UV svétlem.

Nize mUZete shlédnout vSechny nase plastové materidly v zékladni povrchové Upravé.

SLA - WaterClear

Transparentni material

SLS - PAT101
Polyamid 11

SLS - Alumide
Polyamid 12 + hlinik
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SLS - PA2200
Polyamid 12

SLS - PA2210FR

Samozhasivy polyamid

MJF - PA12
Polyamid 12

www.one3d.cz

SLS - PA3200GF
Polyamide 12 + sklo

SLS - PrimePart

Gumovy material TPE

MJF - TPU Ultrasint

Gumovy material TPU
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https://www.one3d.cz/materialy/#plasty

Zakladni upravy plastu

Standardem pro nasi vystupni kvalitu jsou zakladni operace, které provadime vzdy u véech materiald.
Po skonc&eni vyrobniho procesu dily Cistime od prasku a tryskame abrazivem pro hladsi povrch.
Transparentni dily zase Cistime od pryskyfice a vytvrzujeme UV svétlem.

Brouseni Obrabéni
K brouseni pouzivame Vyuzivame bti-osé obrabéci
kombinaci automatickych centrum. Vyhodou je
nastrojl a ruéni prace. ZlepsSeni mechanickych

vlastnosti a kvality povrchu.

Transparentni SLA

Standardem pro nasi vystupni kvalitu jsou zakladni operace, které provadime vzdy u vSech materiald.
Po skonc&eni vyrobniho procesu dily Cistime od prasku a tryskame abrazivem pro hladsi povrch.
Transparentni dily zase Cistime od pryskyfice a vytvrzujeme UV svétlem.

Surovy material Piskovani Lakovani
Vyladénim procesnich Piskovanim povrchu Zalakovanim SLA dilu Ize
parametrl Ize doséhnout Ize dosahnout efektu nasledné dosahnout Uplné
kvality drsnosti povrchu mlécného skla. transparentnosti bez

vstfikolisovanych dilC. zabarveni.

04 Upravy plastovych materidld www.one3d.cz 3 ONE3D



Barveni macenim

Diky této technologii Ize probarvit dily v t&zko dostupnych strukturach a plochach. Barva, do které je vyrobek
po dikladném ocisténi ponoren, pronikne béhem maceni do povrchu materidlu az do hloubky nékolika desetin
milimetru. Dily jsou nakonec zbaveny zbytkU barvy a pedlivé vysuseny.

Barveni macéenim je vhodné zvolit u dild, které vyZzaduji vysokou odolnost vici otéru barvy.

BMO0834 BMO0837 BMO0849
Lemon Yellow Navy Blue Scarlet
BMOS888 BMO0937 BMO1066
Pink Fluo Yellow Violet
BM3672 BM3674 BM4157
Blue Royal Blue Red
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https://www.one3d.cz/post-processing/barveni-macenim/

BM5766
Blond

BM7302
Cyan

BM8266

Neutral Grey

Upozornént: Barevné odstiny se na Vasem monitoru mohou mimné lisit
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BM6654

Turquoise

BM7382

Fluo Anise

BM8322

Ivory
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BM7199

Orange

BMS8211C
Black

BM8323

Chocolate
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BM8352 BM8353 BM8360

Brown Golden Yellow Emerald
BM8361 BM8362 BM8547
Green Khaki Grey

Upozornént: Barevné odstiny se na Vasem monitoru mohou mimné lisit
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Chemické vyhlazeni

Zacelenim povrchovych pérl a vyhlazenim nerovnosti se zvySuje odolnost dilu vici pronikani kapaliny
Tdo povrchu, coz umoznuje jeho snazsi udrzbu a méné bakterii.

Dale dochazi ke zlepSeni mechanickych vlastnosti. Na povrchu vyhlazeného dilu se nenachazi tolik
koncentratord napéti a k poruseni dochazi mnohem pozdéii.

BM0834-VNOOO BM0837-VNOOO BM0849-VNOOO
Lemon Yellow Navy Blue Scarlet
BM0888-VNOOO BM0937-VNOOO BMO01066-VNOOO
Pink Fluo Yellow Violet
BM3672-VNOOO BM3674-VNOOO BM4157-VNOOO
Blue Royal Blue Red
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https://www.one3d.cz/post-processing/chemicke-vyhlazeni/

BM5766-VNOOO
Blond

BM7302-VNOOO
Cyan

BM8266-VNOOO
Neutral Grey

Upozornént: Barevné odstiny se na Vasem monitoru mohou mimné lisit
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BM6654-VNOOO

Turquoise

BM7382-VNOOO

Fluo Anise

BM8322-VNOOO

Ivory

www.one3d.cz

BM7199-VNOOO

Orange

BM8211C-VNOOO
Black

BM8323-VNOOO

Chocolate
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BM8352-VNOOO BM8353-VNOOO

Brown Golden Yellow
BM8361-VNOOO BM8362-VNOOO
Green Khaki

Upozornént: Barevné odstiny se na Vasem monitoru mohou mimné lisit
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BM8360-VNOOO

Emerald

BM8547-VNOOO
Grey
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Mokré lakovani

Mokré lakovani spociva v nanaseni tekutych plnicd, bazi, barev nebo lakl pomoci lakovaci pistoli na povrch dilu.
Pouziva se predevsim u designovych dild a pohledovych prototypl vyrabénych v mensich sériich.

Diky lakovani je mozné docilit velmi realistického vzhledu o vysokeé kvalité, riznych vlastnosti a hrubosti povrchu
nebo presnych RAL odstinl barev.

NasSe nabizené moznosti mokrého lakovani:

- podkladova vrstva, uziva se pfi rozdilné nasékavosti materialt k zatmeleni poéra.
Zaijistuje tak jednolity povrch.
- kryci barva, kterou Ize namichat do jakehokoliv odstinu RAL, je potfeba zalakovat.
- hustSi barva s lepsi kryvosti a pfilnavosti k povrchu. Odolnéjsi nez baze. Déle schne.
- pro pouziti v exteriéru, odolna vici viiviim pocasi. Otéruvzdorna. Déle schne.
- pro pouziti pro namahané povrchy. Jakakoliv barva RAL. Vysoka mechanicka
a chemicka odolnost. Dlouho schne.
- pro dosazeni odolného, neprihledného povrchu. MoZno zvolit jakoukoliv barvu RAL.
- uzZiva se k dosazeni zrnitého povrchu. Mozno zvolit jakoukoliv barvu RAL. Aplikace pro pokoveni.

MLOO1 MLOT1 MLO16
PInic Baze Otéruvzdorna baze
MLO13M MLO13L MLO14M
Barva Xylacryl - mat Barva Xylacryl - lesk Polyuretanova barva - mat
Upozormént: Barevne odstiny se na Vaserm monitoru mohou mimé lisit
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https://www.one3d.cz/post-processing/mokre-lakovani/

MLO14L MLO15M MLO15L

Polyuretanova barva - lesk Epoxidova barva - mat Epoxidova barva - lesk
MLO23M MLO23P MLO23L
Barevny kryci lak - mat Barevny kryci lak - polomat Barevny kryci lak - lesk
MLO31 MLO32 MLO24
Pohledovy graining Otéruvzdorny graining Lakované SLA
Upozornént: Barevné odstiny se na Vasem monitoru mohou mimné lisit
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MLOO1-MLOM

MLOO1-MLO13M

PIni¢ + baze PIni¢ + barva Xylacryl mat
MLOO1-MLO14M MLOO1-MLO14L
PIni¢ + polyuretanova barva PIni¢ + polyuretanova barva
mat lesk
MLOO1-MLO15L
PIni¢ + epoxidova barva
lesk
Upozornént: Barevné odstiny se na Vasem monitoru mohou mimné lisit
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MLOO1-MLO13L

PIni¢ + barva Xylacryl lesk

MLOO1-MLO15M

PIni¢ + epoxidova barva
mat
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Do naseho portfolia kovovych materidld patfi slitina hliniku, martenziticka ocel a ocel nastrojova. BEhem vyroby
se vzdy vyuziva kovovych podpor, které slouzi jako podpéra a maji funkci odvodu tepla. U kazdého dilu je tedy
potfeba podpory odstranit a nasledné se tryska, aby bylo dosazeno pozadované drsnosti povrchu.

Pro vylepseni vlastnosti kovové materidly dale tepelné zpracovavame.

DMLS - AISiilOMg DMLS -1.2709 (MSH1) DMLS -1.4404 (316L)

Slitina hliniku Vysokopevnostni ocel Nerezova ocel
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